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KARTA GWARANCYJNA

$1
Niniejszym Firma ,ProTech” wydaje KarGwarancyja na uradzenie o handlowej nazwie

,» Atmos PMC-1".

$2
Urzadzenie objte jest 24 miegtzm gwarancy od chwili sprzedzy

$3
Producent urgzenia, firma ,ProTech” zapewnia wymiawadliwego urzdzenia
na nowe w petnym okresie trwania gwarancji.

$4
Niniejsza Karta jest wystawiana nazlg egzemplarz uszizenia z podaniem numeru seryjnego widitiego na
plombie zabezpieczgiej umieszczonej na /w wdzeniu. Zerwanie plomby gwarancyjnej oznacza gga@arancji.

$5
Producent zobowruje si; do dostarczenia nowego adzenia do 7 dni roboczych od chwili pragia uradzenia
wadliwego.

$6
Kazde uradzenie zgtoszone jako wadliwedzie poddane kontroli mgiej na celu ustalenie przyczyny powstania
uszkodzenia. W przypadku stwierdzenia uszkadegnikajacych z nieprawidtowego zainstalowania lutywania
urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniemadczenie gwarancyjne niedzie respektowane.

Wersja oprogramowania / zakres pracy PIECZC SPRZEDAWCY

INSTRUKCJA INSTALACJI URZ ADZENIA

1.W przewidzianym miejscu moria wskanika wykonaj otwér w kokpicie érednicy przewodu ktéry zamierzasz
podhkczy¢ do uradzenia ,Atmos PMC-1".Przewdd wyprowad otworu i przygotuj £yty przewodu do lutowania we
wtyczce. Wersja ,16 bar” wymagaz$t w pracy oddzielnej i 4yt w pracy z systemem ,Presac”.Wersja ,100 bar”
wymaga Jyt.

2.Wyjmij wtyczke z uradzenia ,Atmos” oraz zdemontyj {2 sruby wraz z metalowopasls oraz maty wkgt mocujcy
obudowe wtyczki z jej reszt-pod piegcieniem zabezpieczajym wtyk). Wysuh element plastikowy z obudowy,
przekecajac go w obudowie w lewo po czym wysgo z obudowy.

3.Przet@ przewdd przez metalemobudowe wtyczki po czym przylutugyty do oczek we wtyczce. Dla dobrego
polaczenia ayj dobrego lutowia (np.LC-60 firmy ,,Cynel”)oraz kefbnii. Upewnij s¢ czy nie ma zwarwe wtyczce.
Zapamgtaj kolory zyt jakie podhczytes we wtyczce do oczek oznaczonych numerami 1-4 wdaalszego podtzenia.
4.Wsu plastikowy element w obudaywityczki i przeke¢ w prawo @ do ukazania giotworu dlasruby mocujcej.
5.Zat&z opask blokujaca przewdd i wkec srubki mocujice opask. Zréb to delikatnie, by nie uszkodznatychsrub.
Wkreé takze wkret blokujacy obudowe wtyczki z jej plastikow reszy. Delikatnie - nie zerwij gwintu.

6.Wtyczkg z zalutowanym przewodem wsdo oporu w gniazdo ugdzenia ,,Atmos”. Dokgc piercien
zabezpieczagy (rys.1).

7.Zamocuj stopk urzadzenia na pulpicie w przewidzianym miejscu. Stegkiicty odpowiednie do plastiku z tbem
stazkowym i ostrym, wyranym gwintem. Wsii urzadzenie ,Atmos” w stopk zwracajc baczm uwag; na rowki
przewidziane dla stopki. Obudewsu w lewo w stosunku do stopki. lioowo maesz dokgcic¢ sruby stopki by
usztywnt jej przegub. Wyregulujd przegubu stopki by uzyskpazadara widoczngé wyswietlacza LED.

W razie potrzeby miesz take stopk wklei¢ na state do uarlzenia. Stopkmazesz wsuaé¢ w obudowg ,Atmos” w
czterech orientacjach co 90 stopni.

8.Zyly 1,2 podhcz do punktu zasilania zabudowy pojaziyly 3,4 podhcz do czujnika i systemu ,Presac ver.1.7”

( patrz schematy! )
Przekréjzyt nie powinien by mniejszy n 0,25mm2.Dlugé przewodu nie powinna przekraézebm.

NIE STOSUJ STARSZYCH WERSJI ,PRESAC" (v1.5, v1.6) - spowoduije to awar¢ ,Atmos PMC-1" !l

SYGNALY NA Zt ACZU ATMOS PMC-1

GNIAZDO ZASILANIA/SY GNALOWE

1- MASA ZASILANIA (GND)

2- +24V (ZASILANIE) 30 02
3-,+" CZUINIKA CI SNIENIA STOPKA
4- + CZUINIKA”" Z ,PRESAC v1.7" ( PIN4 ) - OPCJONAL NIE! 40 O
/&)
KALIBRACJA RYS 1: WIDOK $CIANKI TYLNEJ
Urzadzenie jest fabrycznie skalibrowane; niemniej jédna - _—

moze sk zdarzy, iz korekcja poprawi doktadgé pomiaru.
W tym celu:1)Wysua urzadzenie ze stopy mocigej (w
prawo)2)Zdemontuj przedaiczes¢ obudowy ,Atmos”
naciskagc na bocznécianki urzdzenia ta przy granicy z S +

panelem CZO}OWym! jednome Chgmc dO Siebie za pane' RYS 2: WIDOK PO ZDJECIU PANELU PRZEDNIEGO
czotowy(rys.2) 3)Przy podiczonym czujniku wdcz
zasilanie urgdzenia i poczekaj na wskazaniénieniad)Za pomog matego ptaskiego witaka dokonaj regulacji
potencjometru wieloobrotowego (po prawaq; przy klawiszu ,ON-OFF/TEST"- rys.2) jednocree obserwujc
wskazania ,Atmos” i poréwnyg je ze wskazaniami innego adzenia pomiarowego w/g ktérego chcesz kalibiowa
Obrotsruby regulacyjnej potencjometru w prawo powodujéckazenie wskazacisnienia w uradzeniu ,Atmos”.
5)Zatrzgnij panel czotowy urgdzenia ,Atmos” oraz wsuurzadzenie w stop mocupca.6)Sprawd funkcjonowanie
klawisza ,ON-OFF/TEST". Mocne naciskanie pola w @anprzednim zmontowanego adzenia powinno
spowodowd wiaczenie/wyaczenie pracy ,Atmos”, stycliaakze charakterystyczny klik” klawisza wewtrz

urzadzenia.
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UWAGI KONCOWE:

URZADZENIE JEST ZABEZPIECZONE PRZED PODANIEM NIEPRAWIMWEJ POLARYZACJI NAPECIA ZASILANIA. PODCZAS PRACY OBUDOWA URZADZENIA
MOZE SIE NAGRZEWAC - NIE WPLYWA TO NA DOKEADNOSC POMIARU.NAPIECIE ZASILANIA POWINNO MIESCIC SIE W GRANICACH 15V-27V.

URZADZENIE NIE JEST HERMETYCZNE-NIE M@E BYC ZALANE!. ZAKRES TEMPERATUR POPRAWNEJ PRACY: -5st:€+ 50 st.C. ,ATMOS PMC-1" WSPOLPRACUJE
Z CZUINIKAMI INTROL O WYJSCIU PRADOWYM 4-20mA. WERSJA ,DO 100 BAR” NIE M@E PRACOWAC Z SYSTEMEM STABILIZACJI CENIENIA ,PRESAC”.W



PRZYPADKU PRACY SYSTEMU ,PRESAC” Z ,ATMOS™-em NA®JEDYNCZYM CZUJNIKU STOSOWA TYLKO WERSE ,PRESAC v.1.7" ( LUB NOWSZEJ ) , YCIE
STARSZEJ WERSJI ,PRESAC” SPOWODUJE AWARUKE ADU ,ATMOS PMC-1"!

Druk instrukcji 2006 dla wersji Atmos PMC-1 ver(l/.2..0

o o

PODEACZENIE "ATMOS PMC-1"Z S YSTEMEM"PRESAC v 1.7"
(CZUINIK WSPOLNY)

ZASILANIE (24V)
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